
 

1．SABIC イノベーティブプラスチックスの紹介と製品説明 

 昨年 9 月、GE プラスチックスジャパン株式会社は SABIC イノベーティブプラスチックスジャパン

合同会社と名称を替え、新しく SABIC(サウジアラビア基礎産業公社)の傘下企業として活動を開始

しました。GE の樹脂事業部そのものが SABIC に移行となり、これまでの製品内容とはまったく変わ

るところなく、これまで同様のサービスと共にご利用いただけます。現在 SABIC イノベーティブプ

ラスチックスのカバーする材料は、従来材料系列別となっている NORYL などの製品(A)のほか、LNP

グループの特種コンパウンディグ製品(B)があり、現在販売されている熱可塑性樹脂種の約 9 割とな

っています。 

 

2．SABIC イノベーティブプラスチックスの取り組みと新材料 

  2-1 環境負荷に対しての取り組みと新材料の紹介  

SABIC イノベーティブプラスチックスは、環境に負荷の少ない製品の開発として非塩素系・非

臭素系結晶性難燃性材料の開発、塩化ビニル代替可能な変性 PPE 樹脂の開発を行いました。更に

地球温暖化対策である二酸化炭素削減に対しての取り組みとして、製造時の二酸化炭素発生を抑

えた VALOX IQ、XENOY IQ の開発について紹介します。 
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主要取り扱い材料のご紹介

•Noryl* 樹脂　　　　変性PPE樹脂

•Noryl GTX*樹脂　PPE/PAアロイ樹脂

•Noryl PPX*樹脂 PPE/ポリオレフィンアロイ樹脂

•Lexan*樹脂 ポリカーボネート樹脂

•Cycoloy*樹脂 PC/ABSアロイ樹脂

•Valox*樹脂 熱可塑性ポリエステル樹脂

•Xenoy*樹脂　　 PBT/PCアロイ樹脂

•Xylex*樹脂　　 PC/ポリエステルアロイ樹脂

•Ultem*樹脂　　 ポリエーテルイミド樹脂

•Speciality Film & Sheet　
+

•LNP* スペシャル　コンパウンド製品

18

強化
樹脂

摺動性
改良

導電性
改良

熱伝導
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長繊維
GF強化

　LNPの材料グループは樹脂の種類ではなく,機能で名称付けがされています。

Product Line (商品名) 機　　　能

Thermocomp®　(サーモコンプ)　　　より強いプラスチック部品のために・・・

Thermocomp® HSG 　　　　　重いプラスチック部品を大量生産するために・・・

Thermotuf®　（サーモタフ） 　　　　　割れやすい・欠けやすい部品のために・・・

Lubricomp® 　（ルブリコンプ）　　　　磨り減りやすい・騒音のする摺動部品のために・・・

Lubriloy®　（ルブリロイ） 　　　　　より低いコストを目指す摺動部品のために・・・

Stat-Kon® 　（スタットコン） 　　　　　静電気放電でお困りの部品のために・・・

Stat-Loy® 　（スタットロイ） 　　　　　帯電でお悩みの部品のために・・・

Faradex® 　（ファラデックス）　　　　　電磁波による誤動作でお困りの部品のために・・・

Konduit™ 　（コンデュイット）　　　　　温度が上昇すると不具合の起こる部品のために・・・

Verton®　 (バートン) 　　　　　金属でしか作れなかった部品をプラスチック化したい時に・・・

Starfalm®　 （スターフラム） 　　　　　環境規制に適合する材料をお探しのときに・・・

CCS  　（クリーンコンパウンド）　　　プラスチックから出てくる微量不純物にお困りの部品のために・・・

LNPLNP材料の紹介材料の紹介
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2-2 高機能材料の紹介 

  SABIC イノべーティブプラスチックスは、熱可塑性樹脂メーカーとして、より高機能の樹脂の

開発にも取り組んでおります。今回は高耐熱ポリカーボネート XHT、超耐熱熱可塑性材料 EXTEM、

そして帯電防止性に優れた PC 系透明材料の Stat-Loy につきまして説明いたします。 

 
3．成形技術の取り組み/Heat&Cool 成形とその有効性 

樹脂材料に対しての高機能化の要求は高いのですが、その一つが強度の向上であり、もう一つが

射出成形の良さを生かした外観です。しかしながら、強度の向上に関しては繊維状の強化材を使用

せざるを得ず、結果として非強化材のような外観を得ることはなかなか困難であるのが現状です。

また、樹脂によっては流動性の関係でウェルドラインが目立ったり、細かな金型のシボ加工を転写

しきれないため、思ったような製品外観が得られないことから、仕方なく材料を物性的に満足でき

ないような物に変更せざるを得なかったり、強化材料の使用を断念したり、シボをより転写しやす

いものに変更したりすることにより、製品の外観品質の質を落さざるを得なかったことはないでし

ようか?  
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なぜNoryl樹脂？
　- 今すぐに非臭素非塩素難燃対応可能 ……PVC問題への対応が即可能

　- 幅広い物理特性付与（可とう性への対応など）が可能
　- 低比重，リサイクル性能に優れる
　- 成形性 ….射出成形、押出し成形が可能

○○△◎△◎難燃性能

○△○◎△△比重

○○○◎△△成形性

○○○○○◎柔軟性

△△○○○×非臭素非塩素
難燃性

ポリアミド系
ポリエステル

系
ポリウレタン

系

Flexible
Noryl
樹脂

オレフィン
系

PVC要求物性

Flexible Noryl*樹脂と他材料との特性比較表
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Flexible Noryl*樹脂/　射出成形グレードポートフォリオ

非臭素非塩素難燃 (V0@3mm) 
ショア-A：93
引張伸び（破断点）90％

WCD931

非臭素非塩素難燃 (V0@4mm) 
ショア-A：89
引張伸び（破断点）170％

WCD891B

非臭素非塩素難燃 (V0@5mm) 
ショア-A：82
引張伸び（破断点）125％
WCP781の高流動タイプ

WCP821

非臭素非塩素難燃 (V0@6mm)
ショア-A：78
引張伸び（破断点）175％

WCP781

非難燃
ショア-A：86
引張伸び（破断点）> 500％

WCP860

非難燃
ショア-A：70
引張伸び（破断点）> 400％

WCP700

WCD931

WCP700

柔
軟

性
　

/　
S

ho
re

- A

Non-FR　　　　　　 FR

100

70

80

90

WCP860

WCP781

WCD891B

WCP821
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特許取得中

既存
ポリエステル

樹脂

石油系原料 石化製品

使用済PET

Valox iQ*
Xenoy iQ*

シリーズ

使用済みPETボトルを原材料とすることで石油の消費量を抑制していることが
既存PBT樹脂との大きな違いです。

既存PBT樹脂との違い

既存PBT樹脂と の製造プロセス比較（ 概念図）

比
重

Hard
（１００）

Soft
　（7０）

塩化ビニル樹脂

High

Low

難燃オレフィン系
樹脂

Flexible Noryl樹脂

- 高比重
（多量の水酸化金属充填）

- ハロゲン
- 高比重

- 低比重
- ノンハロゲン
- リサイクル性

ｼｮｱ硬度A

1.1以下

1.2～1.4

1.3以上

Noryl樹脂の特徴を生かして他樹脂と差別化を実現
　1. 非臭素非塩素対応高難燃性を保持
　2. 金属水酸化物等を用いない難燃化による低比重及び
　　幅広い柔軟性を実現

　

Flexible Noryl*樹脂の他材料との位置付け
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Green Order 社(NY, USA)、and Recycle One社 (Japan)から監査済のデータ

6/6
ナイロン

既存
PBT

PP PTTa)

a) PTT: ポリトリメチレンテレフタレート
b) PBS: ポリブチレンサクシネート
c) PLA: ポリ乳酸

PBSb) PLAc) Valox iQ

競合植物由来系
プラスチック

Valox iQ*は樹脂製造時における化石燃料の消費量が一般エンプラ、バイオプラと比
較して非常に低い樹脂です。(対PLA： 60%低減、 対PTT： 65%低減)

樹脂製造時における石油燃料消費量(注)の比較

環境への貢献 – 化石燃料消費量の削減効果

(注)　 樹脂製造時における石油燃料消費量=原材料と し ての石油化学品消費量＋加工時に消費さ れる石油燃料消費量
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Valox iQ*は樹脂製造時におけるCO2の排出量が一般エンプラ、バイオプラと比較し
て非常に低い樹脂です。（対既存PBT：60%低減）

環境への貢献 – CO2排出量の削減効果

樹脂製造時におけるCO2排出量(注)の比較
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Green Order 社(NY, USA)、and Recycle One社 (Japan)から監査済のデータ

(注)　樹脂製造時におけるCO2排出量=原材料製造時のCO2排出量＋加工時におけるCO2排出量
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流動性
荷重たわみ温度
蒸着性
比重
耐衝撃性
ベースカラー
色安定性

Lexan* XHT 樹脂 HHPC

Lexan* XHTシリーズ – 他社製高耐熱PC樹脂（HHPC)との比較

普通

良い

悪い

6

Lexan* XHT8141樹脂 – 代表物性

対抗耐熱製品に比べ、よりよい成形性

ASTM D 
4812

ASTM D 
256

ASTM D 
1525

ASTM D 
1525

ASTM D 
648

ASTM D 
648

ASTM D 
792

DSC

自社法

ASTM D 
1238

試験方法

NB

82.9

213

212

194

208

1.22

220

35.6

7.0

Lexan 
XHT8141

NB

80.7

225

223

206

220

1.37

231

30.5

6.0

PES

ノッチなしアイゾット（常温）

ノッチ付きアイゾット（常温）

ビカット軟化温度 B/120

ビカット軟化温度 B/50

HDT@1.8Mpa

HDT@0.45Mpa

比重

Tg

スパイラルフロー
(343℃, 2.3mm)

MFR
(330℃, 2.16kg)

物性

NBJ/m

47.3J/m

215℃

209℃

194℃

210℃

A
S
T
M

1.12

225℃

31.0cm

5g/10min

一
般
物
性

HHPC-5単位
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Lexan* XHT4141樹脂 – 代表物性

対抗耐熱製品に比べ、衝撃性と流動性を改善

ASTM D 
4812

ASTM D 
256

ASTM D 
1525

ASTM D 
648

ASTM D 
648

ASTM D 
792

DSC

自社法

ASTM D 
1238

試験方法

NB

100

182

162

176

1.20

187

45.7
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Lexan 

XHT４141

ノッチなしアイゾット（常温）

ノッチ付きアイゾット（常温）

ビカット軟化温度 B/120

HDT@1.8Mpa

HDT@0.45Mpa

比重

Tg

スパイラルフロー
(343℃, 2.3mm)

MFR
(330℃, 2.16kg)

物性

NBJ/m

63.5J/m

179℃

159℃

172℃

A
S
T
M

1.16

182℃

38.6cm

15g/10min

一
般
物
性

HHPC-3単位
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熱可塑性樹脂

超高性能

– 高温下での荷重耐性

– 低く、安定した線膨張係数

– イミド化に必要なアニール工程

高性能結晶性樹脂:
– 耐薬品性

– 連続使用温度

– 耐磨耗性

高性能非晶性樹脂

– 高温時でも高弾性率

– 優れた寸法安定性

– 優れた耐クリープ性

Extem*樹脂の特徴

– 射出成形可能

– 二次加工（アニｰル工程）が原則不要

– 非強化でありながら、 ガラス繊維

強化結晶性樹脂並みの耐熱性能

– 優れた耐薬品性

非晶性 結晶性

PBI

PAI

PI

PPS

LCPPTFE

PEEK

HHPC
PSU

PES

PEI
PPSU

PA46

PPA

Extem*

熱可塑性非結晶材料として最高の耐熱性を示します
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射出成形可能な、最も環境に優しい熱可塑性ポリイミド樹脂

Extem*UH (UH1006) の特徴

Extem*XH（XH1005)の特徴

- ガラス転移点280℃

– 2０0℃を超える連続使用温度

– 優れた耐環境ストレス・クラッキング性

– 典型的非結晶熱可塑性樹脂の特性として

・低く安定した線膨張係数による優れた寸法安定性

　 ・温度上昇に対しての高い強度、剛性、および耐クリープ特性

– 材料固有の高い難燃性、高い酸素指数、可視性

– ガラス転移点267℃の高流動性非結晶熱可塑性樹脂

– Ultem樹脂の代表的特性である高強度と耐クリープ特性

– 非強化材料、強化材料における鉛フリー・ハンダ耐性

– 材料固有の高い難燃性、高い酸素指数、透明な暗褐色の固有色

Extem*樹脂の優位性

成形試作には弊社技術担当が個別に対応いたします
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熱可塑性高耐熱樹脂　ポートフォリオ

荷重たわみ温度

(HDT 0.4Mpa,3.2mm)

250℃

150℃

200℃

175℃

225℃

Extem* XH1005

Extem* UH1006 Tg 280℃

Tg 267℃

鉛フリー領域

Lexan* XHT8141

Lexan* XHT4141

Lexan* XHT3141

Lexan* XHT2141

Tg 220℃

Tg 185℃

Tg 175℃

Tg 165℃
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Stat-Loy* 63000CT は、長期的な帯電防止性能と透明性を保持しながら
低アウトガス/低抽出イオン性能を有する新しいアロイグレードです。
半導体デバイス用途に適した特性は、搬送用ケース / ハウジング等の
使用材料として最適な材料選択を提供します。

– 長期帯電防止性能を有し、埃を寄せ付けません

– 低アウトガス / 低抽出イオン量

– 透明性があり、内部のパーツを確認できます

– カーボン繊維や導電性カーボンパウダーを使用していません

– バランスのよい機械物性を示します

Stat-Loy*63000CTとは

ウエハーケース

搬送ケース

36

7.E-05 (flow)10.E-05 ~ 12.E-05 (flow)
m/m/ oCISO 22359-2線膨張係数

(23 Co to 60 Co) 11.E-05 ~ 13.E-05 (x-flow)

83

73

580

50

1160

Over 200

35

0.5 ~ 0.7

1.16

Stat-Loy 63000CT

7.E-05 (x-flow)

137

125

694

96

2340

125

68

0.5 ~ 0.7

1.2

一般PC 

oCASTM D648荷重たわみ温度
( 0.455 MPa )

oCASTM D648荷重たわみ温度
( 1.820 MPa )

J/mASTM D256ノッチ付き
アイゾットインパクト強度

%自社法引張り伸び

MPaASTM D790曲げ弾性率

MPaASTM D790曲げ強度

MPa自社法引張り強度

%自社法成形収縮率

---ASTM D792比重

単位試験方法項目

掲載されているデータは、ワンポイントデータであり、保証値ではありません

Stat-Loy*63000CTの物理/機械一般特性
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製品ポートフォリオ

ア
ウ

ト
ガ

ス
性

表面抵抗値, ohm/sq

63000CTP注）

63000CT

PDX-05410 CCS

PDX-05426 CCS

PDX-A-01544 CCS

ﾎﾟﾘｶｰﾎﾞﾈｰﾄ系ｱﾛｲ

108 10121010
高導電、Haze:15%

高透明性、Haze:6%

高剛性、Haze:19%

高導電、Haze:20% 高透明性、Haze:10%

超低ガス、Haze:30%ABS樹脂

PMMA樹脂

63000CTC

注） Under NPI

Lexan*
LI1911R

非帯電防止
低アウトガス

ガス多い

ガス少ない

1

非塩素/非臭素系

一般的なエコ難燃

臭素系難燃剤

赤リン

メラミンシアヌレート系

水酸化マグネシウム系

有機リン

-ハロゲン
-電気特性の低下

- ハンドリングと成形時の扱いに
問題
- 調色に限界

+ システムコスト
- 強化グレードでV-0が取れない

+ 低揮発性
+ 電気特性
+ 弾性率
- インパクト
- 比重

+ GF入りナイロンでV-0
+ 優れた機械的特性
+ 電気特性　CTI　 600 V
+ 低比重
+ 成形性と高外観
- 難燃剤コスト

ナイロン系に使用する難燃剤の歴史

新世代XGEN

9

有機リ ン有機リ ン

メ ラ ミ ン・ シ
アヌ レ ート **

その他の特性

低発煙
成形安定性
流動性と外観
金型寿命
低比重
衝撃強度
耐熱性
レーザーマーク性
低腐食
長期特性

Relative Required FR dosage to reach 94-V0 at 1.6mm

難燃剤添加量　

** Only V2
100 

V-0@1.6mmを達成するために必要な難燃材添加量

非塩素/非臭素系難燃ナイロン樹脂 LNP* Starflam*の特徴

◎ 優
○ 良
△ 可
X 悪い

赤リ ン

ハロ ゲン

水マグ

10

成形性

RF1007Z270

PA66 35%GF

RF1009Z270EM

PA66/6 45%GF

高弾性率

耐熱性

RF1007Z270EM

PA66/6 35%GF

RF1005Z270

PA66 25%GF

RF1005Z270EM

PA66/6 25%GF

PF1005Z270

PA6 25%GF

RFK517*

PA66 MF

流動性

耐熱性

流動性

Small 
connectors / 
switchers

Small 
contactors 
(snap fit possible)

MCCB housing

Industrial 
switcher housing

Large housing　
/Appliances

Structural/ 
Transport

インパクト
耐熱性

MCB
(very low warp/ tight 
tolerance)

XXX*: Developmental

寸法安定性

高剛性

非臭素/塩素
フィラー強化ナイロン
V-0　Allカラー
CTI　600V
RTI　140℃

非塩素/非臭素系難燃ナイロン樹脂 LNP* Starflam*シリーズの代表グレード

12

非塩素/非臭素系
難燃剤による

V-0 @ 0.8mm

最高レベルの
機械物性

高CTI
(325V)の実現

高GWITの実現
(775℃ @ 3mm)

Valox* 
EXVX1259

非塩素/非臭素系
難燃PBT

非塩素/非臭素系難燃PBT樹脂　Valox* ENHシリーズの特徴

サンプルのご提供が可能です。



SABIC イノベーティブプラスチックスでは、このよ

うなお客さまの要望に対して、ガラス繊維のような強

化材を使用した場合も非強化材に近い製品外観が得ら

れないものか、比較的流動性が低い目で細かいシボ転

写を苦手とする一般的なポリカーボネートでも、高流

動性の材料並みのシボ転写ができないものかと検討を

続け、これらを可能とする成形方法を確立いたしまし

た。 

「Heat&Cool」と命名された成形法がその成形法です。

「Heat&Cool」は金型の温度制御を射出成形の 1 サイク

ルの中でこまめに行う手法であり、樹脂の射出時に金

型温度を樹脂の Tg(ガラス転移点温度)以上にしてお

くことにポイントがあります。金型温度と射出成形の

サイクルの関係を右図に示します。 

加熱熱源には昇温効果の大きな加熱蒸気を使うこと

により、変性 PPE やポリカーボネートのような比較的

耐熱の高い樹脂の強化材でもかなりの製品外観の改善

を行うことが可能となりました。今回、金型作製時の

留意点や適応樹脂の選択などを説明会で紹介します。 

 
（2008.3.5 西日本プラスチック製品工業協会 会議

室にて新技術セミナーを実施予定） 

お問い合わせ先（SABIC イノベーティブプラスチック

スジャパン合同会社、西日本営業本部 用途開発担当

主任 熊谷 勝久氏、 

〒541-0054 大阪府大阪市中央区南本町 2-6-12 サン

マリオン NBF タワービル 17F、 

電話番号：06-6282-2601、FAX 番号：06-6282-2606、

e-mail：katsuhisa.kumagai@sabic-jp.com） 

1

射出成型機・ IMM

Mold

金型

⑫

ｽﾁｰﾑ供給用配管

金型用ｶﾞｽ抜き装置

簡易型ﾎﾞｲﾗｰ

ﾊﾞﾙﾌﾞｺﾝﾄﾛｰﾗ

ｸｰﾘﾝｸﾞﾀﾜｰ

直接冷却型
二次冷却型

開放型貯水槽

金型へ供給

金型から循環分岐用ﾏﾆﾎｰﾙﾄﾞ

大型冷凍機(ﾁﾗｰ)

提供：　　　　株式会社シスコ

Heat & Cool成形の設備

2

工程イメージ

射出 型開き・突出し

熱変形温度

熱水/蒸気 冷却水

金
型
温
度

シ
ス
テ
ム

冷却昇温

熱水/蒸気

通常成形の
金型温度

3

(Rmax )

表面粗さ

通常成形 Heat&Cool成形

アプリケーション
　ノートPC
　自動車外装部品
　自動車内装部品
　ペーパーガイド
　オーディオ

3.912.8Xenoy　GF30%

2.12.9Xenoy*ノンフィラ
ー

4.220.3Noryl GF30%

2.83.6Noryl* ノンフィラ
ー

Heat&Cool成形通常成形材料


